OK Autrod 19.81 MIG/MAG

Altalanos leiras Besorolas
23Cr16Mo 6tvozeést, nikkel bazisu, tdmér hegesztéhuzal
nikkelalapu, 9%  nikkeltartalmu  hidegszivos  és EN 18274 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

szuperausztenites  korrézidalld acélok (20Cr25NiSMo SFA/AWS A5.14 ERNiCrMo-13
Otvozés) hegesztéséhez. Nikkel és Otvozetlen acél
vegyeskotéséhez is alkalmazhatd. A varratfém nagyon jo Jovahagyasok
keménységgel és széleskord korrézidallésaggal
rendelkezik az oxidalé és redukalo kozegek legtobbjével | vqTUV 07769 (MV)

szemben.

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
Védégaz (MSZ EN 439) C Si Mn Cr Mo
11, M11, M12, M13 0,002 0,03 0,15 22,7 15,4
Polaritas P S
DC+ 0,003 0,002

Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi

Folyashatar (MPa) 550
Szakitészilardsag 800
(MPa)
Nyulas (%) 45
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
hémérséklet Utémunka (J)
-110°C | 120
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszlltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 70 190 12 1,3 4,8 5 18 20 27
1.0 100 200 15 2,5 5,5 6 13 21 27
1.2 160 280 18 3,6 6 6 10 24 30
1.6 200 350 22 4,3 8,6 4 8 25 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtomeg / 1 éra ividd

V = El6tolasi sebesség



